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UNSERE CNC-STEUERUNG

Die HURCO CNC-Steuerung steigert die Rentabilitat:
am schnellsten vom Entwurf bis zum fertigen Werkstiick.

HURCO CNC-Steuerung MAX® 5 mit elektronischen Handrad.

ALL-IN-ONE: MAX® 5 + WINMAX®

Die leistungsfahige CNC-Steuerung MAX® 5 von
HURCO bildet in Verbindung mit der CNC-Steuerungs-
Software WINMAX®, die CNC-Steuerung mit der
branchenweit groRten Flexibilitdt und intuitivsten
Bedienbarkeit. Was noch weitaus wichtiger ist,

jede Funktion bietet Vorteile, die als gesteigerte
Produktivitdt messbar sind, was wiederum zu
gesteigerter Rentabilitat fihrt.

DIE INDUSTRIEWEIT LEISTUNGS-
FAHIGSTE CNC-STEUERUNG

Schneller von der Zeichnung zum Fertigteil
Kiirzeste Einarbeitungszeiten
Windows basiert

Schnellste Programmierung
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Ergonomisches Design

**nicht VM-Reihe und Drehmaschinen

BESONDERHEITEN DER MAX® 5 STEUERUNG
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Einstellbare Tastaturneigung
Losungsmittelfeste Tastatur aus

ABS Polycarbonat

Ausziehbare Tastatur mit Trackball
Override-Drehkndpfe aus geblrstetem
Edelstahl

Zwei USB-Anschliisse
Hohenverstellbare Konsole fiir ein

ergonomisches Arbeiten

Abnehmbares elektronisches Handrad
mit LCD-Anzeige **




EINE STEUERUNG - ZWEI VARIANTEN

MAX"S

Skizze
Zeichnung
CAD/CAM

Volumenmodell

N N

3D-DXF und DXF-Datei
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ALL-IN-ONE = MASCHINE UND STEUERUNG

Modelle mit Dual-Bildschirm

3-Achs-Bearbeitungszentren: VX | HSi

5-Achs-Bearbeitungszentren: Ui/UHSI | VC | VCX | VTX | SWi | SRTi/HSRTI

Portal- und Horizontal-Zentren: BX | DCX | HMX | HBMX

AUTOMATISIERTE MAXIMALER NUTZEN DURCH
PROGRAMMIERUNG DURCH DXF* DIE VORTEILE BEIDER

UND SOLID MODEL IMPORT" PROGRAMMIERMETHODEN

Die Geometriedaten lassen sich automatisch in das Die Option NC-Programmsprung ermdglicht die
Bearbeitungsprogramm tibernehmen. AnschlieBend Einbindung von NC-Programmen in Dialogpro-
missen nur noch die Technologiedaten (Werkzeug, gramme. Programme, die an einem CAM-System
Radiuskorrektur) ergénzt werden. erstellt werden, konnen an der Maschine durch

Dialogdatensatze erganzt werden.

* kostenpflichtige Option




Modelle mit Single-Bildschirm
3-Achs-Bearbeitungszentren: \V\V/Standard

Drehmaschinen: TM | TMM | TMX

KONTEXTSENSITIVE HILFE

Egal, wo der Anwender sich im Programm von
WINMAX® auf dem Bildschirm befindet, kann er
die Hilfetaste driicken. Nach Driicken der Hilfe-
taste erscheint der Hilfetext fiir die Stelle des
Programms, an der er steht.

HURC®

FERNWARTUNG

Das HURCO-Serviceteam kann — Freigabe durch
den Kunden vorausgesetzt — per Fernwartung auf
die beim Kunden stehende Maschine zugreifen
und die Fehlermeldungen bzw. den Maschinen-
status auslesen.




WINMAX" IN AKTION

SOLID-MODEL IMPORT*
FUNKTION VON WINMAX®

SCHNELL: 3-und 5-Achs-Bearbeitungen direkt an
der Steuerung programmieren, unter Zuhilfenahme
des Volumenmodells.
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ZEITSPAREND: Einlesen von Volumenmodellen
direkt an der Steuerung.

ADAPTIVE FRASSTRATEGIEN UNTER

VERWENDUNG VON TROCHOIDALEN s o AOTH
FRASBEWEGUNGEN y

ADAPTIPATH
1-HEG

‘REST SCHLICHTEN | SFQ adr

WERKZEUG [ 2010 SCHAFTFR-SER, 1 10.000
ORREKTUR] TASCHE
EG ~| SEITLICHE ZUSTEL.
UB (m STUFENTIEFE 000
DREHZAHL (U/min: EINTAUCHVORSCHUB [~ 950

WAHLEN STE DEN TASCHENTYP AUS o
AUSGANG

12:59 PH

FUR HOHERE ZERSPANUNGSRATEN,
verkiirzte Zykluszeiten und langere

Werkzeugstandzeiten.
* kostenpflichtige Option
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UBERSICHTLICH: Programmieren am Volumen-
modell auf dem Grafikbildschirm, mit gleichzeitiger
Simulation der erzeugten Bearbeitung. Das Pro-
gramm wird auf dem linken Bildschirm angezeigt.
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PRAKTISCH: Erkennt Taschen- sowie Bohrungs-
tiefen und speichert sie automatisch im erstellten
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UNTERSTUTZEND: Erkennt Taschen- und Insel-
konturen oder Bohrmuster und erstellt die Bearbei-
tungsdatensatze selbststandig.
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HH UBERSTCHT
—— DIVERSE SATZ
SEGHENTE FUNKTIONEN

START 1. BOHRER

2. BOHRUNG 2. ZENTRIERBOHRER M it

3. NULLPUNKT K PPEN ENDE NCHRON-GEWTNDEBOH SUSCHEY

PROGRAMMENDE 4. POSLTIONEN (10) e
BOHRVORGANG ENDE PROGRAHHIERUNG
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ZUSATZ: Generiert bei Bedarf
selbststandig Nullpunktmit-

Datensatz. schleppen- und Schwenkzyklen.
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TROCHOIDALE FRASSTRATEGIEN fiir Taschen.

AUTOMATISCHE RESTMATERIALERKENNUNG
flir ergebnisorientierten Werkzeugeinsatz.




DAS UNTERNEHMEN

Die international tatige HURCO Companies Inc.
wurde 1968 von Gerald Roch und Edward Humston
gegriindet.

Sie entwickelt und fertigt interaktive Computer-
steuerungen, Software sowie computergestiitzte
Werkzeugmaschinen und -komponenten. Der
Hauptsitz ist in Indianapolis, Indiana (USA),
Fertigungsbetriebe sind in Taiwan und Italien.

Vertriebs- und Tochtergesellschaften haben ihren
Sitz in Deutschland, Italien, Frankreich, England,
Polen, China, Indien, Singapur und Siidafrika.

Die HURCO GmbH Deutschland, in Pliening bei
Miinchen, ist eine HURCO-Tochter mit Schliissel-
funktion.

1988 gegriindet, beschaftigt sie heute knapp
100 Mitarbeiter und steuert den Vertrieb und die
Kundenbetreuung in ganz Europa.
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Fiir einen optimalen Kundenservice sind die Vor-
fihr- und Schulungszentren in ganz Deutschland
und Europa verteilt.

Die Kunden sind in erster Linie Einzel- und Klein-
serienfertiger in den Branchen Luft und Raum-
fahrt, allgemeiner Maschinenbau, Medizintechnik,
Energie, Transport und Computertechnik.

WAS BIETET IHNEN HURCO?

Die leistungsfahigste CNC-Steuerung
3-Achs-Bearbeitungszentren
5-Achs-Bearbeitungszentren

Portal- und Horizontal-Bearbeitungszentren

Mehrachsen-Drehzentren
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Universal- und Schwerlast-Drehzentren

Gleich anmelden!

HURCO Werkzeugmaschinen GmbH

GewerbestraBe 5 a

85652 Pliening | Germany
Tel. +49 (0)89 90 5094 -0
info@hurco.de | www.hurco.de




